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ALLGEMEINES TECHNISCHES DATENBLATT

Fertigungsanforderungen fiir Vierkantstifte von Tiirdriickern gemaR den Normen

EN 1125 -EN 179 - EN 1906 - DIN 18273

Dokument Allgemeines technisches Revision 00
Datenblatt

Gegenstand Vierkantstifte fur Ttrdricker / Datum
Ubertragungskomponenten

1. Gegenstand des Datenblatts

Dieses Datenblatt legt allgemein die Merkmale fest, nach denen Vierkantstifte flir TUrdriicker gefertigt werden missen, damit sie in
Turdriickern, Beschlagen und vollstandigen Systemen eingesetzt werden kénnen, die den Normen EN 1125, EN 179, EN 1906 und DIN

18273 unterliegen.

Der Vierkantstift ist ein mechanisches Bauteil zur Ubertragung der Bewegung zwischen Tiirdriicker, Schloss, Notausgangsverschluss oder

Panikverschluss.

Wichtiger Hinweis

Die genannten Normen zertifizieren die vollstandige Vorrichtung, den vollstandigen Turdriicker oder den vollstandigen Beschlag. Der einzelne
Vierkantstift stellt nach diesen Normen kein eigenstandig zertifizierungsfahiges Produkt dar, muss jedoch mit Merkmalen gefertigt werden, die mit der
Baugruppe lUbereinstimmen, in die er eingebaut wird.

2. Referenznormen und Fertigungsanforderungen an die Vierkantstifte

DIN 18273 Beschlage fir Feuer- und Vierkantstift aus Stahl, Querschnitt normalerweise 9 x 9 mm, sofern
Rauchschutztiiren. vom System nicht anders vorgegeben, Geometrie gemaR
freigegebener Zeichnung, frei von Rissen und Verformungen und
geeignet fur die Dauerfunktionspriifung des Gesamtsystems.
EN 179 Notausgangsverschliisse, betatigt | Vierkantstift mit praziser Kopplung mit Tlrdriicker und Schloss,
durch Driicker, Stol3platte oder gleichmaRiger Drehung, kontrollierten Toleranzen, ohne libermaRiges
gleichwertige Betatigung. Spiel.und keiner Verformung oder keinem Versagen wahrend der
Nutzung der vollstandigen Vorrichtung.
EN 1125 Panikverschliisse, betatigt durch Vierkantstift, gefertigt nach der validierten Zeichnung der Vorrichtung,
horizontale Betatigungsstange. geeignet zur Ubertragung der Betitigung, sofern er Bestandteil des
Funktionssystems ist,,maRstabil und frei von Méangeln, die das Offnen
beeintrachtigen kénnten.

EN 1906 Turdricker und Tirknaufe. Vierkantstift mit kontrolliertem Querschnitt, konstanten Toleranzen,
ausreichender Geradheit, gratfreien Oberflachen, Torsionsfestigkeit
und Eignung flr die wiederholte Nutzung des vollstandigen
Tirdrickers.
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3. Spezifische Anforderungen nach Norm

3.1 DIN 18273 - Beschladge fiir Feuer- und Rauchschutztiiren

Werkstoff

Der Vierkantstift muss aus Stahl bestehen, sofern keine
andere Konfiguration vom Hersteller des vollstandigen
Beschlags freigegeben wurde.

Werkstoffzeugnis, Lieferantenerklarung
oder Dokumentationsprifung des
verwendeten Werkstoffs.

Querschnitt

Fiir Anwendungen nach DIN 18273 betragt der
Vierkantquerschnitt normalerweise 9 x 9 mm, sofern im
System keine andere Spezifikation freigegeben wurde.

Malprifung des Vierkant-
/QuerschnittsmaRes und Vergleich mit der
freigegebenen Zeichnung.

Geometrie

Lange, Fasen, Bohrungen, Nuten und Bearbeitungen
mussen der vom Kunden/Hersteller des Beschlags
freigegebenen Zeichnung entsprechen.

Mal- und Sichtprifung anhand der
technischen Zeichnung.

Zyklenbestandigkeit

Der in den vollstandigen Beschlag eingebaute
Vierkantstift darf nicht zur Bildung von Rissen, Briichen,
Verformungen oder Spiel beitragen, die die Funktion
nach den vorgesehenen Zyklen beeintrachtigen.

Dauerfunktionspriifung am vollstandigen
Beschlag. Der einzelne Vierkantstift kann
nur auf Kundenanforderung maRlich
geprift oder mechanischen Priifungen
unterzogen werden.

Eignung fur
Feuer/Rauch

Der Vierkantstift muss der freigegebenen Konfiguration
fir den Beschlag entsprechen, der fiir eine Feuer- oder
Rauchschutztir bestimmt ist.

Prifung und Zertifizierung obliegen dem
Hersteller des vollstdandigen Beschlags
oder des Tirsystems.

3.2 EN 179 - Notausgangsverschliisse, betatigt durch Driicker oder StoBplatte

Betatigung

Der Vierkantstift muss die Bewegung zwischen
Turdriicker, Schloss und Notausgangsverschluss korrekt
Ubertragen.

Funktionsprifung an der vollstandigen
Vorrichtung.

Bestandigkeit gegen
200.000 Zyklen

Der Vierkantstift darf sich nicht verformen, brechen
oder ein Spiel erzeugen, das die Funktion wahrend und
nach wiederholter Nutzung beeintrachtigt.

Dauerfunktionspriifung an der
vollstandigen Vorrichtung. Der
Vierkantstift allein wird nicht nach EN
179 zertifiziert.

Tlrmasse 100 kg /

Der Vierkantstift muss gemaf der Zeichnung fir die

Prifung der vollstandigen Vorrichtung

200 kg / daruiber Vorrichtung ausgelegt und gefertigt werden, die fiir die | an einer Tiir oder auf einem Priifstand,
jeweilige Tlirmasse bestimmt ist. der fiir die angegebene Masse geeignet
ist.
Feuer- Der Vierkantstift muss mit der validierten Konfiguration | Prifungen/Berichte zur vollstindigen

/Rauchklassifizierung
0/A/B

identisch sein: Werkstoff, Querschnitt, Lange,
Behandlung und Geometrie diirfen nicht ohne Freigabe
geandert werden.

Vorrichtung oder zur Kombination
Vorrichtung-Tdr.

Korrosion Grad 3
oder 4

Der Werkstoff und/oder die Behandlung des
Vierkantstifts miissen mit der fiir die vollstandige
Vorrichtung geforderten Korrosionsklasse kompatibel
sein.

Korrosionsprifung am behandelten
Bauteil oder an der vollstandigen
Baugruppe gemall Kunden-
/Laborspezifikation.

Oberflache und
Mangel

Der Vierkantstift muss frei von Graten, Rissen,
Verformungen, scharfen Kanten und sichtbaren
Mangeln sein.

Sichtprifung und MalRpriifung der
Charge.

3.3 EN 1125 - Panikverschliisse, betatigt durch horizontale Betatigungsstange

Betatigung durch
Stange

Wenn der Vierkantstift Teil des Betatigungssystems ist,
muss er eine sichere und gleichmalige
Kraftlibertragung gewahrleisten.

Funktionsprifung am vollstandigen
Panikstangen-/Panikverschluss-System.
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Bestandigkeit gegen
200.000 Zyklen

Der Vierkantstift darf sich nicht verformen, brechen
oder Spiel erzeugen, das das Offnen der Vorrichtung
wahrend wiederholter Nutzung beeintrachtigen
kdnnte.

Dauerfunktionspriifung an der
vollstandigen Vorrichtung. Der einzelne
Vierkantstift wird nur auf
Kundenanforderung gepriift oder
getestet.

Tilrmasse bis 200 kg

Der Vierkantstift muss Zeichnung, Querschnitt, Lange
und Toleranzen einhalten, die fir die fir diese
Tlrmasse zertifizierte Vorrichtung vorgesehen sind.

Prifung der vollstandigen Vorrichtung
an einer Tilr oder auf einem fir die
vorgesehene Masse geeigneten
Priifstand.

Feuer-
/Rauchklassifizierung
A oder B

Der Vierkantstift muss der freigegebenen Konfiguration
flr die Vorrichtung entsprechen, die fir eine
Rauchschutz- oder Feuer-/Rauchschutztir bestimmt ist.

Zertifizierung/Prifungen der
vollstandigen Vorrichtung oder der
Kombination Tiir-Vorrichtung.

Korrosion Grad 3
oder 4

Der Vierkantstift muss einen Werkstoff/eine
Behandlung aufweisen, der/die mit der
Korrosionsklasse der vollstandigen Vorrichtung
kompatibel ist.

Korrosionsprifung am Bauteil oder an
der vollstéandigen Baugruppe gemaf}
Kunden-/Laboranforderung.

Unveranderte
Geometrie

Der Vierkantstift muss gemaf der validierten Zeichnung
gefertigt werden; Anderungen an Werkstoff,
Querschnitt, Lange, Behandlung oder Bearbeitungen
missen freigegeben werden.

Malprifung und Vergleich mit der
freigegebenen Zeichnung.

3.4 EN 1906 - Tiirdriicker und Turknaufe

Funktion des

Der Vierkantstift muss die Drehbewegung des

Funktionsprifung am vollstandigen

Turdrickers Turdrickers korrekt und ohne Blockieren, auf das Turdricker.
Schloss Uibertragen.
Vierkant- Der Querschnitt muss prazise und konstant sein, mit MaRprifung von Querschnitt/Vierkant.

/Profilquerschnitt

Toleranzen, die (ibermaRiges Spiel oder Interferenzen
vermeiden.

Torsionsfestigkeit

Der Vierkantstift muss das vom Turdriicker ibertragene
Drehmoment ohne bleibende Verformung oder Bruch
aufnehmen.

Torsionsprifung am Vierkantstift oder
am vollstandigen Turdriicker, wenn
vom Kunden gefordert.

Dauerhaftigkeit

Der Vierkantstift muss Form und Funktion wahrend der
wiederholten Nutzung des Tiirdriickers beibehalten.

Dauerfunktionsprifung am
vollstandigen Tlrdricker.

Verschlei® und Spiel

Der Vierkantstift darf keine ibermaRige Zunahme des
Spiels zwischen Turdriicker und Schloss verursachen.

Priifung des Spiels vor und nach der
Dauerfunktionspriifung an der
Baugruppe.

Oberflache Oberflachen frei von Graten, Rissen, Verformungen und | Sicht- und MaRprifung.
scharfen Kanten; Fasen und Bearbeitungen gemal
Zeichnung.
Korrosion Falls gefordert, muss die Behandlung mit der fiir den Korrosionsprifung am Bauteil oder an

vollstandigen Tlrdriicker vorgesehenen
Korrosionsklasse kompatibel sein.

der Baugruppe gemal
Kundenspezifikation.

4. Wie die wichtigsten Anforderungen gepriift werden

Bestandigkeit gegen Der Vierkantstift wird in die vollstandige Vorrichtung, den Tirdricker Vollstandige

200.000 Zyklen oder den Beschlag eingebaut und automatische Offnungs- Vorrichtung/Tirdriicker/Beschlag.
/SchlieRzyklen werden durchgefiihrt. Nach der Priifung werden
Briiche, Risse, Verformungen, Spiel sowie die Funktion geprift.

Tlrmasse Die vollstandige Vorrichtung wird an einer Tir oder auf einem Vollstandige Vorrichtung.
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[ Anforderung [ Prifverfahren [ wogepriftwird |

Priifstand gepriift, der die angegebene Tlirmasse abbildet. Der
Vierkantstift darf sich nicht verformen und Offnen, Riickstellung oder
Funktion nicht verhindern.
Feuer- Es wird geprift, dass die vollstandige Vorrichtung oder der Vollstandige Vorrichtung,
/Rauchklassifizierung vollstandige Beschlag fiir die geforderte Klassifizierung geeignet ist. vollstandiger Beschlag oder
Der Vierkantstift muss mit der freigegebenen Konfiguration identisch Tirsystem.
sein.
Korrosion Grad 3 / Eine Korrosionspriifung wird am behandelten Bauteil oder an der Bauteil oder vollstandige
Grad 4 vollstandigen Baugruppe durchgefiihrt. Nach der Priifung diirfen keine | Baugruppe gemal} Kunden-
Erscheinungen vorliegen, die Funktion und Kopplungen /Laboranforderung.
beeintrachtigen.
Torsion Auf den Vierkantstift oder den vollstandigen Tlrdricker wird ein Einzelner Vierkantstift oder
Drehmoment aufgebracht, um das Ausbleiben von Briichen und vollstandiger Tlrdricker, falls
bleibenden Verformungen zu priifen. gefordert.

5. Priifungen, die an den Vierkantstiften durchgefiihrt werden kénnen

Malprifung Priift MaRe, Querschnitt, Lange, Bohrungen, Nuten, Fasen und Bearbeitungen
gegenlber der Zeichnung.

Sichtprifung Priift das Fehlen von Graten, Rissen, Verformungen, scharfen Kanten und sichtbaren
Mangeln.

Priifung der Geradheit Priift, dass der Vierkantstift eine ordnungsgemaRe Montage und Drehung erméglicht.

Kopplungsprifung

Priift die Kompatibilitdt mit Turdrlcker, Schloss oder Vorrichtung, wenn Muster oder
Kundenspezifikationen verflgbar sind.

Torsionsprifung

Kann auf Kundenanforderung durchgefiihrt werden, um die Bestandigkeit gegen
Drehmoment zu priifen.

Prifung der
Oberflachenbehandlung

Kann durchgefiihrt werden, wenn im Lieferumfang vorgesehen, um die
Ubereinstimmung mit der Kundenanforderung und die Einhaltung der FunktionsmaRe zu
prifen.

6. Schlussbemerkung zur normativen Konformitat

Empfohlene Formulierung

Die Vierkantstifte werden gemaR technischer Zeichnung und Kundenspezifikationen gefertigt und verfiigen tiber maRliche, gecometrische und

mechanische Eigenschaften, die flir den Einsatz in Tlrdrickern, Beschldgen und vollstandigen Systemen geeignet sind, welche den Normen EN 1125,

EN 179, EN 1906 und DIN 18273 entsprechen.

Die Konformitat mit den genannten Normen muss vom Hersteller des vollstandigen Produkts gepriift und erklart werden. Der einzelne Vierkantstift ist,

da er kein Panikverschluss, kein Notausgangsverschluss, kein vollstandiger Turdriicker und kein vollstandiger Beschlag ist, unterliegt daher keiner
eigenstandigen Zertifizierung nach diesen Normen.
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